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1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogélhe

1.2. Zakres Specyfikacji.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

1.3. Zakres robét ohitych Specyfikagj.
W ramach prac remontowych przewiduje sastpujacy zakres robot:

— Wykonanie deskowania petnego na dachuisim,

— Montaz nowego pokrycia dachu z blachy tytanowo — cynkomeejpodwajny
rabek stogcy,

— Montaz faw kominiarskich i ptotkow przeciémiegowych,

— Montaz nowych obrébek blacharskich z blachy tytanowo rkoyvej,

Rozwigzania techniczne stanoywe podstaw do wykonania tych Robot gs
przedstawione w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikaogichinicznej $ zgodne
z obowgzujagcymi odpowiednimi normami i ST — 0 “Wymagania ogdlin

1.5. Ogolne wymagania dotygee robot budowlanych.

Ogdélne wymagania dotygeze robdt budowlanych zgodne z wymaganiami ST — 0
~Wymagania ogolne”.

1.5.1. Dokumentacja.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

1.5.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Zabezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami—S0 ,Wymagania
ogolne”.

1.5.3. Ochrona przeciwpgarowa.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

1.5.4. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania Robdt.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

1.5.5. Bezpieczéstwo i higiena pracy
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.
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2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWO SClI WYROBOW BUDOWLANYCH.

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

2.3. Transport materiatow.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

2.4. Rodzaje wykorzystywanych materiatow.

2.4.1. Asfaltowy roztwér gruntugcy modyfikowany elastomerem SBS.

Wg PN — B — 24620: 1998 + PN — B — 24620: 1998/A2004 Lepikj masy
i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

2.4.2. Papa asfaltowa podktadowa — pokrycie dwuwarstwowe.
Nie dotyczy

2.4.3. Papa asfaltowa wierzchniego krycia— pokrycie dwusiavowe.
Nie dotyczy

2.4.4. Kominki wentylacyjne
Nie dotyczy

2.4.5. Lgczniki teleskopowe do mocowania mechanicznego parpapowego.
Nie dotyczy

2.4.6. Materiaty pomocnicze do wykonania pokrycia z papynhozgrzewalnej.
Nie dotyczy

2.4.7. Blacha tytanowo — cynkowa.

PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobow
walcowanych dla budownictwa

Gestos¢ (masa widciwa) 7,2g/cn

Sktad chemiczny Zn: 99,995%
Cu: 0,1-0,18%
Ti: 0,07-0,12%
Al.: max 0,015%

Tolerancje wymiarowe

- grubosé arkuszy i rolek +0,020mm

- szeroka¢ arkuszy i rolek +2/-0mm

- dtugos¢ arkuszy +2/-0mm

Wiasciwosci mechaniczno technologiczne:

Umowna granica plastycznéci 0,2% Min 110N/mnft

Wytrzymalo§é na rozcigganie Min 150N/mnft

Wydtuzenie catkowite przy zerwaniu Min. 40%

Préba zginania Brak peknig¢ na krawgdzi zginania

Trwate wydtuzenie po probie petzania Max 0,1%
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Sierpowatacsé Max 1,0 mm/m

Ptaskas¢ powierzchni Max 1,5mm (wysok&t fali)
Punkt topienia 418C

Graniczna temperatura rekrystalizacji >300°C

Wspoétczynnik rozszerzalndci w zgodnie | 2,2mm/m x 100K
kierunku walcowania
Wspotczynnik rozszerzalndci w poprzek | 1,7mm/m x 100K
kierunku walcowania

Grubos¢ blachy 0,7mm
Rozstaw osiowy abkow 600mm
Powierzchnia blachy Wstpnie  patynowana w  kolorze

szaroniebieskim (zbiony do RAL7001)

2.4.8. Materialy pomocnicze do wykonania pokrycia z bigctytanowo —
cynkowej.

— Paski mocujce, tapki,zabki itp.

— Pasy usztywniage z blachy ocynkowanej gr.1,0mm

— Blachy perforowane gr. 1,0mm

— Do mocowania haftek zalecag Stosowanie gwalzi stalowych ocynkowanych
2,8x25mm lub wkgtéw z stali nierdzewnej 3,5-4x25mm.

2.4.9. Obrobki blacharskie.
Blacha ptaska tytanowo — cynkowa gr. 0,7mm

2.4.10.Mata strukturalna z folg paroprzepuszczain

Masa 0,4kg/ nf

Odpornosé na rozrywanie Dt. >5,0kN/m, poprz. >4,0kN/m
Odpornosé na rozrywanie na gwadziu Dt. 180N/ uk@nie 200N
Wodoszczelnéé >2m

Wartosé¢ § 0,02

Paroprzepuszczalnéé 1195g/ni/24h

Wodoszczelnéé (stup wody) 5,54g/m.h.mmHg

Temperatura uktadania -10°C do +80C

Temperatura topnienia 163C

Klasa palnasci E

2.4.11.Deskowanie pod pokrycie z blachy tytan-cynk.

Deski z tarcicy z drewna iglastego (sosna), gr. @5szeroké¢ od 80 do 140mm,
impregnowane, pH w zakresie 4,5+7,0, wilggthmax 20%.

2.4.12 Rynny i rury spustowe.

Wg PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych zgghym
usztywnionym obrzem przedniej strony i rury spustovgezone na zaktad

Elementy z blachy tytanowo — cynkowgjednice jak w stanie istniggym.

2.4.13.Bariery przecivniegowe.
System zapdaéniegowych zaciskanych naldkach pokrycia.
W skfad systemu wchodzzaporasniegowa rurowa oraz wsporniki.
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2.4.14 ¥ awa kominiarska.

Wg PN-EN 516:200Prefabrykowane akcesoria dachowe - 4&ffzenia do
chodzenia po dachu - Pomosty, stopnie szerokaonst wskie

Zastosowéa system komunikacji dachowe] oraz podestow, ktére przebijag
blachy i § mocowane zaciskowo deldka stogcego pokrycia.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

5.2.Szczegblowe zasady wykonania robot pokrywczych wdaclz  papy

termozgrzewalnej.

5.2.1. Zasady ogolne.
Nie dotyczy

5.2.2. Zasady przygotowywania podin
Nie dotyczy

5.3.Szczegodlowe zasady wykonania robét pokrywczych dactblachy tytanowo —

Strona

cynkowej.

5.3.1. Zasady ogolne.

— Prace zwjzane z wykonaniem pokrycia z blachy tytanowo — oyndj prowadzi

zgodnie z wytycznymi producenta blachy.

— Prace pokrywcze z blachy tytanowo — cynkowej rozpo@o zakaczeniu prac

tynkarskich oraz robét zezanych z przemurowaniem kominéw, gdynateriaty
mineralne jak: wapno, cement, gips, wgoakeniu z wilgoai, dziatap na metale
korozyjnie. Blachy tytanowo - cynkowej nieacky¢ rowniez z
niezabezpieczonymi papami bitumicznymi bez podsygkiacjami dachowymi z
PVC oraz z elementami z miedzi.

— Elementy z blachy tytanowo — cynkowej znakdwsgdko mickkim otdwkiem. Nie

dozwolone jest znakowanie ostrymi, spiczastymi gmzietami (np. rysikiem
traserskim)

— Dobierapc elementy mocyge pokrycie (hafty, gwalzie) naley zwrocic uwag

na zgodné& elektrochemiczip stykapcych s¢ materiatow.

— Zalecana temperatura blachy poddawanej obrébce swyngl10°C.

W temperaturach #mszych, przy profilowaniu, zaginaniu czy zaklepywani
wymagane jest miejscowe podgrzewanie (np. wykoaryst ‘zestawow
zimowych’). W temperaturach ujemnych wykonywanieagrlacharskich jest
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mozliwe ale wymaga dwiadczenia oraz odpowiedniej organizacji placu bwglo
Klejenie wykonywa w temp.> 5°C (wg wytycznych producenta blachy).
Obréble, profilowanie blachy wykonywa w rekawiczkach aby unika
zostawienia odciskow palcow.

5.3.2. Sktadowanie i transport materiatow.

Wyroby z blachy tytanowo — cynkowej przewoazi sktadowg& w warunkach
suchych i wentylowanych. W razie niespetnienia ytszych warunkow istnieje
zagraenie powstania biatej rdzy (wodorotlenek cynku)

Niedopuszczalny jest transport odkrytym samochodetaszcza przy zmiennych
warunkach atmosferycznych (opady deszémiggu)

Podczas roztadunku i zatadunku rgleachowd szczegolna ostimos¢, aby nie
uszkodzé wyrobow,

Na budowie transportowarolki blachy na woézku lub w inny sposéb nie
powodujcy uszkodzg,

Nie zostawia blachy na placu budowy bez zabezpieczenia przeadami
atmosferycznymi, mgt ros itp.,

Nie stawi@ palet z blaclh na mokrym, wilgotnym podiau,

Nie wzywac folii ,stretch” do zabezpieczenia blachy

Folia plandeka zabezpieczeq musi by odstongta od rolek, arkuszy np. za
pomog suchych desek.

5.3.3. Przygotowanie podka.

Blache uktad& na deskowaniu petnym z desek obrzynanych gr. 25mm
szerokdci 12-15cm — odlegkei pomidzy deskami nie magprzekracza 10mm.
Nie naley stosowa na podkitad desek z rusztotvazanieczyszczonych zapraw
murarky lub betonem.

Podiaze powinno by stabilne, trwate, réwne, czyste oraz powinno¢ by
pozbawione elementdw magych uszkodz blacke np. gwddzie, zaprawa
cementowa itd. Przed rozpeckm prac pokrywczych dokoéaprzeghdu
powierzchni dachu.

Gwozdzie powinny by gikcboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykalye s
blachy. Stosowa gwazdzie ocynkowane.

Na deskowaniu uly¢ mat strukturalm z folia paroprzepuszczajnna zaktad
10cm. Nie dopuszczalne jest stosowanie warstw relajgrych gromadgcych
wilgo¢ i transportujcych wilgat kapilarnie.

5.3.4. Lgczenie na gbek.

Wszystkie wyggcia blach powinny by wykonywane w taki sposéb, aby nie
nasgpito peknigcie blachy.
Zawsze naley zachowa min. promié giccia R> 1,75 mm — dotyczy to zaréwno
narzdzi recznych jak i zaginarek.
Krycie potaci dachowych natg rozpoca¢ od zamocowania pasa okapowego. Na
potaciach dachowych arkusze blach powinny laktadane krétszymi bokami
rownolegle do okapu.
Arkusze blach powinny létaczone:

e W zlgczach prostopadlych do okapu — ngbki stopce podwojne o

wysokasci 25-45mm;
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e W zlgczach réwnolegtych do okapu — ngbki lezace pojedyncze, przy
pochyleniu potaci powsej 20° lub na gbki lezace podwdjne przy
pochyleniu potaci mniejszym h2 (.

* W kalenicy i w nar@gach — na podwojnegloki stogce o wysokeéci 35 —
45mm;

— W rgbkach stosow@atasmy uszczelniajce zgodnie z zaleceniami producenta.

— Pokrycie dachowe w technice nabek mocowane jest paednio fapkami
(haftami) w ilégci zaleznej od zastosowanej szerdkod rolki lub pasa, strefy
dachowej (narmikowa, krawdziowa czy srodkowa), grubéci blachy oraz
wysokaci budynku. lléd¢ oraz odsipy miedzy tapkami dobréa zgodnie z
wytycznymi dostawcy blachy.

— Stosowé tapki stale oraz przesuwne w celu zapewnienia leoreacii
uwarunkowanego termicznie rozszerzania blachy.

- Wszystkie rozwjzania musz umaldiwia¢c swobodg rozszerzalng@
temperaturowy blachy. Dlatego naky wiasciwie dobr& rozwigzania detali oraz
przewidzi€ wykonanie niezédnych dylatacji — zgodnie z wytycznymi producenta
blachy.

- Kosze dachowe natg wykonywa z jednoczesnym kryciem potaci pasmem
blachy wzdhi kosza. Arkusze blachy naletaczy¢ z pasmem kosza na podwojny
rabek lezacy.

- Rabki stopce wykonywane g z paséw blachy o odpowiedniej grgbo
I szerokdci od 400 do 700mm. Na kdy ragbek naley przeznacz§ pasek o
szerokdci ok. 70+-80mm. Zalecana maksymalna dkéggednego pasa wynosi
10m.

5.4.Montaz rynien i rur spustowych.

— Spadki rynien nie powinny przekraéz@,5 + 2%.

— Dilugos¢ rynny odprowadzafej wod: do jednej rury spustowej nie powinnacby
wigksza nk 20m.

— Przed rozpoaxiem ukfadania rynien konieczne jest przymocowaigvytéw do
rynien.

— Uchwyty rynien powinny b§ rozmieszczone, co 0,5m i wytg odpowiednio do
wymaganego spadku.

— Rynny i rury spustowe mocowaa pomog systemowych uchwytéw i mocowa
— Mocowanie rur spustowych, co 2,0m.
— Rynny i rury spustowe mocowaa pomog systemowych uchwytow i mocowa

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakszi.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakasci materiatow i wyrobow.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT.

7.1.0g0Ine zasady Przedmiaru Robot.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

Strona 9



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST -7. ROBOTY POKRYWCZE.

Podstawow jednostly przedmiaru dla prac afiiych niniejsa ST jest 1 powierzchni
dachu oraz 1m dtugoi rynien i rury spustowe;.

7.2.0g06Ine zasady Obmiaru Robdét.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

8.1.Rodzaje odbioréw Robot.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

8.2.0dbidr Robét zanikajcych i ulegagcych zakryciu.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

8.3.0dbior kaicowy.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

8.4.0dbiodr pokry dachowych.

8.4.1. Zakres odbioru.

Odbiory rob6t pokrywczych powinny obejmogva
e Odbiory czsciowe, dokonywane po zakozeniu kolejnych etapéw

wykonywanych robot pokrywczych.
* Odbiér kaaicowy dokonywany po wykonaniu cato pokrycia na dachu
lub catgci pokrycia na okrdonym fragmencie dachu.

Odbidr czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

* Podiaa lub podkiadu.

» Jakdaci zastosowanych materiatow.

» Dokfadndci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia.

» Doktadnagci wykonania elementow obrébek blacharskich i ich
pofaczenia z pokryciem.

— Odbiér kaicowy polega na doktadnym sprawdzaniu stanu wykogampokrycia
i obrobek dekarsko — Dblacharskich | g#enia ich 2z urgzeniami
odwadniagcymi a take wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpiecze
eksploatacyjnych.

— Oceny technicznej robot nale dokon& w oparciu o odbiér kiacowy
przeprowadzony komisyjnie. W komisji powinni uczesty¢ Kierownik
Budowy, Inspektor Nadzoru oraz inne zaproszoneysob

— Do odbioru kacowego nalgy przedstawd wyniki wszystkich odbiorow
czesciowych (medzyoperacyjnych) oraz DokumentacProjektowg i dziennik
Budowy.

- J&li wykonane roboty budgzwatpliwosci, co do poprawriei wykonania nalgy
pod& je szczegotowym ogtizinom lub badaniom pggzonym z wykonywaniem
odkrywek. Zakres badaustala komisja.

- Jeeli przeprowadzone oglziny i badania dadzwynik dodatni to wykonane
roboty pokrywcze nalg uzn& za zgodne z niniejszymi ST i warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot.
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- W przypadku, gdy chocigjedno z przeprowadzonych badaogledzin da wynik
ujemny wowczas ca$d odbieranych robdt pokrywczych lub tylko niewdavie
wykonany ich cz$¢ naleey uzna& za niezgods z niniejszymi ST i warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot.

— W razie uznania cadoi lub czsci robdt pokrywczych za niezgodne z niniejszymi
ST i warunkami technicznymi wykonania i odbioru éblkomisja dokonujca
odbioru robét powinna doktadnie ustalczy naley catkowicie lub czsciowo
odrzuct roboty i nakazéa ponowne ich wykonanie, czyzavykona poprawki,
ktére doprowady do zgodnéci z wymaganiami niniejszych ST i warunkow
technicznych wykonania i odbioru robét.

8.4.2.0dbidr jakéci przygotowania podia.

- Sprawdzenie czy powierzchnia ptyt jest rowna i alastoczyszczona z kurzu
i zanieczyszcaeoraz odpowiednio zagruntowana (rowneementy pionowe).

— Sprawdzenie czy zagruntowane pagtcstanowi jednolif powtoke i jest dobrze
wyschngte.

8.4.3.0dbiér wykonania obrébek blacharskich.

— Sprawdzenie wikxiwego przymocowania kramziaka drewnianego wzdiu
okapu.

— Sprawdzenie mocowania i wykonanie obrobek i rynmako

— Obrébki blacharskie powinny wystawgoza lico éciany, co najmniej 40mm
i powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby zabezpieczaly elewacged
zaciekami wody deszczowe.

8.4.4.0dbidr wykonania warstwy wierzchniej z papyniozgrzewalnej.

— Sprawdzenie wkxiwego wyptywu masy asfaltowej wzdiuzaktadéow a tym
samym odpowiedniego zgrzania.

- Nalezy dopilnow& wihasciwego wykaiczenia na okapie poprzez zgrzanie
I docisnigcie watkiem do momentu wyptywu masy.

— Nalezy sprawdzt, czy zakiad papy nawierzchniowej na kalenicy j@ksciwie
dosun¢ta do kalenicy, a zaktad obrobki nakryw@gj z papy nawierzchniowej jest
wystarczajcy i czy papy zostaty doktadnie zgrzaneaezeniu.

8.4.5. Odbiodr k@cowy robot pokrywczych dachu z papy termozgrzewalne

Przy odbiorze kacowym naley ocené nastpujace elementy:

— Jednolité¢ powierzchni;

- Prawidtowa¢ wykonanych zgrzewdw i ich szczekdo

— Prawidtowe wykonanie i szczelfiowszystkich obrobek.

- Prawidtowa¢ wykonania wszystkich szczeg6tow i ich zgoéiha Dokumentagj
Projektove.

Po przeprowadzeniu odbiorut@wego nalgy sporadzi¢ Protokot Odbioru.
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8.4.6. Odbioér kacowy robo6t pokrywczych dachu z blach tytanowo -laye;.

— Sprawdzenie wyghu zewrtrznego pokrycia z blach ptaskich polega na
ogledzinach pokrycia i stwierdzeniu braku dziurgkpie¢, odchylé ragbkéw lub
zwojow od linii prostej, prostopadioi zitacza od okapu itp. W przypadkach
budzicych watpliwosci odchylenie gbkow lub zwojow od linii prostek natg
sprawdzé mierzc przymiarem z dokladdoia do 5 mm odchylenia od sznura
nacihgnietego od okapu do kalenicy;

— Odchylenie gbkdéw i zwojow od linii prostopadiej do okapu natemierzy
przymiarem z doktadrigia do 5 mm za pomacsznurka i ktownika. Odchylenia
nie powinny by wigcksze nk 20 mm przy szerokaoi potaci do 8 m oraz 30 mm
przy szerokéci potaci dachowej ponad 8 mm;

- Sprawdzenie umocowania i rozstawieniabek, tapek i gzykow polega na
stwierdzeniu prawidtowsei ich umocowania i rozstawienia,

— Sprawdzenie gczenia i mocowania arkuszy najeprzeprowadzi w zigczach
prostopadtych i rownolegtych do okapu oraz na kalenw naraach i koszach
dachowych;

8.4.7. Odbidr rynien i rur spustowych.

» Sprawdzt nalery:
« Srednie rynien.
» Spadki poprzeczne rynien.
* Rozstaw punktow zamocowania rynien i rur spustowych
» Dlugosci zaktadow przy montal elementow rur spustowych.

9. ROZLICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZ ACYCH.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja projektowa.
Patrz ST — 0 ,Wymagania ogolne”.

10.2. Dokumenty zwgzane.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budawd — montzowych tom |
~Budownictwo Ogolne”
— Zalecane normy:
* Maja zastosowanie wszystkie zywane z tym tematem normy polskie (PN)
I branzowe (BN),

Przedmiotowe opracowanie jest chronione prawenrskito — ustawa z dnia 4 lutego 1994r (Dziennik wsta
24 z dn. 23 lutego 1994r). Zwielokrotnianie egzeampy, odsprzeda lub jakiekolwiek inne wprowadzenie do
obrotu oraz opracowanie bez zgody autoréw jestarabne
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